Felsoknlng och




Kursen utreder felsbknings- och prestandaévervakningsmetoder fér industriella
processanlaggningar med hjéalp av reglerteknik. Syftet ar att fylla kunskaps-
luckorna och att dverbrygga klyftan mellan teoretisk och praktisk reglerteknik.

Kursen ger exempel inom féljande huvudomraden som visar hur produktions-
forbattringar med felsokning och prestandadvervakning kan dstadkommas.

e Aterblick och repetition:
Terminologi, Feedback, P- och I-verkan, de viktigaste
strukturerna

¢ Grundforutsattningar for prestandadvervakning:
Eventloggar av héndelser i processen, data-loggning och
scantider. Bristfalliga givare och processdesign samt
potential for automatiserade sekvenser.

e Analys av hiandelseloggar som ingang till
MALG RU P P optimering:

Nyttan med statistiska analyser av eventloggar och data-

Kursen riktar sig till automations-, loggning, monsterigenkénningsalgoritmer samt hur man
process- och regleringenjorer. Kursen ar anvander eventloggar for att optimera processhistorian.
tankt att ge mer kunskap och forstaelse e Reglerspecifikationer:

kring reglerprestandamatning och hur man Vad som bér ingd i specifikationer och prestandakriterier,
kan dvervaka en process for att forebygga olika satt att mata reglerprestanda samt praktiska metoder
onddiga underhall och driftstopp. for prestandadvervakning. Aven brister i reglerstrukturer
Innehallet kraver saledes att deltagaren kommer diskuteras.

har en viss forkunskap och erfarenhet e Felsdkning

inom omradet reglerteknik for process-
industrin. Att ha last féregaende kurs med
temat Praktisk reglerteknik fér process-
industrin ger fordel men inget krav ar stallt
pa att deltagaren ska ha deltagit.

Stiktion i ventilpaketet, fel i lagesstallare, dalig trimning och
fordjupning inom metoder for prestandadvervarkning
diskuteras.

« Tillstandsbaserat underhall av reglerkretsar

och processteg:
"Oﬂ?gckllga reglerprestanda samt tillstAndsbaserat -
processunderhall (som tvatt, urtorkning). Vilka ar /
|nd|kat|onema som mater prestanda’7 - é“’

ingar ej.

Teorigenomgangar varvas med Gvningar
baserade pa fallstudier fran verkliga
fabriker. Problemen diskuteras sedan
gemensamt under ledning av Krister
Forsman for basta moéjliga aterkoppling.
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“Det blir en grdzon
med 'felsékning’:
vad ar fel’ och vad
dar ’'inte riktigt bra’?”

Forsman K. 2019
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Dr. Krister
Forsman

Krister Forsman har 25 ars praktisk erfarenhet av reglerteknik och industriell IT inom processindustrin,
huvudsakligen fran kemisk industri och pappers- och massatillverkning. Han erhéll sin Tekn Dr examen i
reglerteori 1991 vid Linkopings Universitet. Efter tio ar pa olika positioner inom ABB-koncernen, drev han ett eget
konsultbolag under nagra ar, innan han 2005 tog anstéllning pa Perstorp-koncernen som Corporate Specialist
Process Control.

Krister har arbetat med ca 60 fabriker i 20 lander. Han har skrivit ett 70-tal artiklar och konferensbidrag inom
reglerteknik och angransande omraden, samt en larobok i praktisk processreglering, utkommen 2005 pa Student-
litteratur. Ar 2012 tilldelades han "Stora Automationspriset” till Dag Bjérkléfs ara av Instrumenttekniska
Foreningen. Sedan 2012 &r han ocksa adjungerad professor i processreglering vid Institutionen for Kemiteknik pa
Norges Tekniska och Naturvetenskapliga Universitet.




